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Instrukcja obstugi

TORNADO Bl

1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi jest oryginalng instrukcjg obstugi punktow odciggowych
TORNADO BI firmy Messer Cutting Systems GmbH. Wersja niemiecka jest wersjg
oryginalng.

Instrukcja obstugi ma na celu umozliwienie operatorowi bezpiecznej i zgodnej z
przeznaczeniem obstugi urzgdzenia oraz ostrzezenie przed mozliwym do przewidzenia
niewtasciwym uzyciem. Jest ona przeznaczona dla wyspecjalizowanego personelu i
operatora systemu.

Wszystk A informacje oznaczone jako s3g uwazane za specjalne informacje dotyczace
bezpieczenstwa.

Wykorzystanie
2.1. Przeznaczenie

Przeznaczeniem punktu poboru TORNADO BI jest pobieranie gazu z systemu.
Cisnienie wylotowe lub natezenie przeptywu mozna regulowac.

Dopuszczalne rodzaje gazu i zakresy cisnienia podano na tabliczce znamionowej (patrz
"Oznakowanie / tabliczka znamionowa").

Poniewaz opisane tutaj punkty poboru nie majg wtasnego zrédta zaptonu (ocena
zagrozenia zaptonem zgodnie z DIN EN ISO 80079-36), mogg by¢ réwniez uzywane w
obszarze zdefiniowanym jako strefa Ex.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla kazdego uzytkownika, aby zapewni¢,
ze urzadzenie jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem.

2.2 Niezamierzone uzycie

Kazde nieautoryzowane uzycie naduzycie. Punkty poboru mogg by¢ uzywane wytgcznie do
okreslonych gazéw, zgodnie z tabliczkg znamionowg i w okre$lonym zakresie cisnienia.

Ponadto nastepujgce warunki pracy sg uwazane za niewtasciwe uzytkowanie:

A o  Zastosowanie dla gazow w fazie cieklej

nieprzeprowadzenie inspekcji i prac konserwacyjnych

cisnienie wsteczne (przeciwne do kierunku przeptywu)

Praca z gazami, ktore nie sg wyszczegodlnione na tabliczce znamionowej

dziatanie poza dopuszczalnymi limitami technicznymi

nieprzestrzeganie i nieprzestrzeganie obowigzujgcych lokalnie przepisow

ustawowych i innych przepiséw

nieprzestrzeganie instrukcji obstugi

nieprzestrzeganie informacji podanych na tabliczce znamionowej i w karcie charakterystyki
produktu

G
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TORNADO Bl

2.3. Dane techniczne
Cisnienie Natezenie przeptywu (Vn) [m3/h] W przypadku innych gazéw
wlotowe tlenu S natezenie przeptywu jest
(P.) [bar] przy przeciwcisnieniu (P2) w [bar] mnozone przez nastepuiace
1 2,5 4 10 20 czynniki:
e Azot 1,05
40 6,5 125 | 175 41 54 o Wodér 4,00
20 6,5 125 | 175 40 - * Argon 0,90
o Dwutlenek wegla
10 6,5 12 17 - - 0,85
5 6,5 - - - -
Acetylen Natezenie przeptywu (Vn) [m3/h]
Cisnienie przy przeciwcisnieniu (P2) w [bar]
wylotowe (Pv) 05 1
[bar] '
15 3,3 5
3. Bezpieczenstwo

e Punkt poboru odpowiada aktualnemu stanowi techniki i uznanym zasadom technologii, a
takze wymogom obowigzujgcych norm i przepisow.

« Bez autoryzacji producenta nie wolno wprowadza¢ zadnych zmian ani modyfikacji w
punkcie poboru.

« Pomiedzy rurg gazowg a punktem poboru nie wolno stosowac¢ zadnych adapteréw

« Nieprawidtowa obstuga i niewtasciwe uzytkowanie mogag spowodowaé zagrozenie dla
uzytkownika i innych osob, a takze uszkodzenie urzadzenia.

Wszystkie czesci majgce kontakt z muszg by¢ wolne od oleju i smaru.
A Zagrozenie pozarem i wybuchem

& « Palenie lub uzywanie otwartego ognia (np. $wiec) w poblizu zrédta gazu jest surowo
zabronione!

@ Zagrozenie pozarem i wybuchem
& A o  Zawér punktu poboru nalezy zawsze otwiera¢ powoli!
3.1. Nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom:
« Rozporzadzenie DGUV 1 "Zasady zapobiegania”

« DGVR-500 Rozdziat 2.26 "Spawanie, ciecie i procesy pokrewne" do 20 baréw
« DGUV 100-500 "Obstuga sprzetu roboczego"

3.2. Temperatury

A Podczas obstugi systemu przyjmuje sie normalne temperatury oczekiwane w obszarze
produkcyjnym: od -20°C do +60°C.
Wilgotno$¢ powietrza musi wynosi¢ ponizej 60% wilgotnosci wzglednej, aby zapobiec
kondensacji. Temperatura robocza zalezy od uzywanego gazu.

3.3. Stopien czystosci
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A Dostep do systemu oraz drég ewakuacyjnych i ratunkowych nie moze zablokowany. Produkt
nalezy utrzymywac w czystosci (bez kurzu).
Nalezy uzy¢ odpowiedniego gazu oczyszczajgcego, biorgc pod uwage jakosc i wiasciwosci
gazu procesowego.

Etykietowanie

4.
41. Tabliczka znamionowa @

/
TORNADO B/ MF??EEG //@
QR Code Part No_:[78000102 —

Model: [ TORNADO BI A-1,5-3/8F-3/8M Gas type| A
G »> P1:| 25Bar / 360PSI Class:#1 Date:| '03/25
1 - .
» P2| 15Bar / 22Ps] SC| N\

2 o W

Pozycja | Oznaczenie Wyjasnienie
1 P1 Maksymalne dopuszczalne ci$nienie wlotowe
2 P2/Qn Maksymalne dopuszczalne cisnienie wylotowe/natezenie
przeptywu na wylocie
3 SC Kod producenta
4 Klasa Klasyfikacja ci$nieniowa zgodnie z ISO 2503
5 Data Data produkgji (kwartat/rok)
6 Rodzaj gazu Typ gazu zgodnie z normg ISO 2503
7 Nr czesci. Numer artykutu patrz punkt 4.2
4.2. Numer pozycji Nomenklatura

Przyktad 780 0 0 1 02

Poz. 1-3 Typ Poz. 4 Rodzaj gazu Poz.5 Wyjscie Pos6 Wejscie Poz7- Wyjscie
wyswietlacz potaczenie 8 potaczenie
sSrubowe srubowe
780 Tornado 0 Acetylen 0 1,5 bara 1 G3/8 LH IG 01 G3/8 RHAG
Bl
1 Wodér/propan 1 2,5 bara 2 G3/8 RH IG 02 G3/8 LHAG
2 Wodoér 2 10Bar 3 G3/8 LHAG 03 G1/4 RHAG
3 FG 3 20Bar 4 G3/8 RHAG 04 G3/8 RHAG
+ dtawik
4 NFG 4 16 I/min 05 G3/8 LHAG
+ dtawik
5 02 5 32 I/min 06 G1/4 RHAG
+ dtawik
6 Arogon/Co2
7 Gaz formujgcy

Tabela ma charakter przyktadowy i stuzy wytgcznie do celéw ilustracyjnych, poniewaz podlega statym uzupetnieniom w przypadku przysztych rozszerzen wariantow.
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4.3. Kod modelu

Przyktad: TORNADO Bl NFG-16-3/8M-3/8

Rodzaj gazu | Cisnienie Srubowe Wyjscie
wylotowe / zlacze potaczenie
natezenie wejsciowe srubowe
przeptywu

H/P 1,5 bara 3/8M 3/8M

A 2,5 bara 3/8F 1/4M

FG 10Bar

Ar_Co2 20Bar

02 16 I/min

NFG 32 I/min

Tabbla ma charakter przy|

kladowy i stuzy wytgcznie do ¢eldw ilustracyjnych, poniewaz podlega statym uzupetnietiom

Kfy thkuprzysziyctrr

ZSZEeTZEITWariantow:

5. Montaz

5.1. Struktura

POS | Oznaczenie Wyjasnienie
1 Akcesoria 1 Zawor kulowy + kolanko do podtgczenia od géry
2 Korpus zaworu Podstawowy kontroler
3 Manometr Wskazanie ci$nienia procesowego (wskazanie ci$nienia wstecznego)
4 Zawor regulacyjny Ustawianie ci$nienia wstecznego
5 Etykieta typu gazu Kodowanie kolorami zatwierdzonego typu gazu
6 Tabliczka znamionowa
7 Akcesoria 2 Wspornik $cienny
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5.2. Informacje ogolne

A Obrazenia lub uszkodzenia spowodowane niewtasciwym montazem lub demontazem

Do montazu i demontazu produktu sg specjalne czynnosci. Mozliwe sg obrazenia ciata i
uszkodzenie produktu.

e Prace montazowe i demontazowe mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
instalatora lub odpowiednio wykwalifikowane wyspecjalizowane firmy i osoby.

5.3. Uruchomienie

Punkt poboru mozna przymocowac do sciany pomieszczenia za pomocg ptyt
montazowych, ktére mozna naby¢ oddzielnie jako akcesoria. Jest to zawsze konieczne,
jesli istniejgca stabilnos¢ instalacji rurowej na miejscu nie jest wystarczajgca.

Wszystkie przewody muszg by¢ podigczone zgodnie z obowigzujgcymi normami i
specyfikacjami oraz przetestowane z uzyciem gazu przedmuchujacego (préba
cisnieniowa i préba szczelnosci). Informacje dotyczgce wymiarowania potgczen opisano
w rozdziale "Instalacja".

Potgczenia na wlocie do punktéw poboru TORNADO Bl mogg by¢ dokrecone maksymalnie
momentem 40 Nm.

Procedura uruchamiania

Ptukanie catej sieci rur az do odbiornika nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zaworu spalin na
odbiorniku. Informacje na ten temat mozna znalez¢ w dokumentacji systemowej odbiornika.

1 Zamknij wszystkie zawory i catkowicie zredukuj ci$nienie w punkcie poboru,
obracajgc pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do oporu.

2 Otworzy¢ zawér zrodta gazu procesowego i wszystkie zawory znajdujgce sie za
nim. Upewnic¢ sie, ze punkt poboru nie jest narazony na skok ci$nienia.

3 Powoli i stopniowo dostosuj punkt poboru do wymaganego ci$nienia wylotowego.
Nalezy wzigé pod uwage cisnienie Zrodta procesu i wtasciwosci typu gazu.
Podczas normalnej pracy system jest zasilany.

Aby przerwacé zasilanie lub wytgczy¢ urzgdzenie, nalezy zamknaé wszystkie zawory i
catkowicie zredukowac cisnienie w punkcie poboru, obracajgc pokretto do oporu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

54. Likwidacja

Zamknij wszystkie zawory i catkowicie zredukuj cisnienie w punkcie poboru, obracajgc
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do oporu.
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6. Akcesoria

Zestaw akcesoriow 1

Zestaw akcesoridow sktada sie z nastepujgcych elementéw i stuzy do tgczenia punktu poboru
z instalacjg rurowg od gory.

e Zawor kulowy + kolanko
e Uchwyt Scienny

Podczas instalacji wszystkie potgczenia muszg by¢ gazoszczelne i sprawdzone pod katem
wyciekow. Patrz punkt 5.3 Uruchomienie.

Zestaw akcesoriow 2:

Zestaw akcesoriow sktada sie z nastepujacych elementéw i stuzy do przymocowania punktu
poboru TORNADO BI do $ciany, jesli jest to wymagane:

e Uchwyt Scienny

7. Konserwacja/naprawal/rozwigzywanie probleméw
7.1. Konserwacja
Komponenty Dochodzenie Interwat
Wszystkie Kontrola wzrokowa pod katem korozji, co najmniej raz w roku i przed
uszkodzen i Uruchomienie
Mocowanie

Test dziatania

Test szczelnosci

7.2. Naprawa

+ Naprawy moga by¢ wykonywane wylgcznie przez kompetentne osoby w warsztatach
naprawczych autoryzowanych przez Messer Cutting Systems.

* Bezawaryjne dziatanie i bezpieczenstwo sg gwarantowane tylko w przypadku stosowania
oryginalnych czesci zamiennych.

* W przypadku nieautoryzowanych napraw lub modyfikacji dokonanych przez uzytkownika lub
osoby trzecie bez zgody producenta, odpowiedzialnos¢ za wynikajgce z tego konsekwencje
zostaje uniewazniona.

» Po naprawie punkt poboru musi zosta¢ catkowicie sprawdzony. W przypadku regulatoréw
cisnienia z homologacja typu (tlen i acetylen) nalezy przestrzega¢ wymogoéw homologacji typu lub
uznania typu.
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7.3. Rozwigzywanie probleméw/usuwanie usterek

Awaria Mozliwa przyczyna

Srodek zaradczy

Zbyt niskie ci$nienie wsteczne o Zrodto procesu

Odgtosy wibracji w regulatorze cisnienia |e Uszkodzony regulator ci$nienia
Regulator cisnienia oblodzony o Zbyt wysokie natezenie przeptywu

Nie mozna ustawi¢ zadanej wartosci
ci$nienia w uktadzie

o Uszkodzony regulator ci$nienia

e Cisnienie w ukfadzie poza
przewidzianym zakresem

Niewystarczajgce lub zmienne natezenie |e Zbyt niskie ci$nienie wlotowe gazu

przeptywu procesowego
o Uszkodzony zawor
Wyciek * Nieszczelne potgczenia
8. Usuwanie odpadow

e Sprawdz cis$nienie wlotowe w zZrédle
gazu procesowego i w razie potrzeby
zmien zrédio gazu procesowego.

* Wymieni¢ regulator ci$nienia

e Zmniejsz natezenie przeptywu lub uzyj
podgrzewacza gazu, jesli to mozliwe.

* Wymieni¢ regulator ci$nienia

* System nalezy eksploatowa¢ wytacznie
przy okreslonym ci$nieniu roboczym

o Zwiekszenie cisnienia wlotowego

o Wymieni¢ uszkodzony zawor

* Przeprowadzenie testu ciSnieniowego i
testu szczelnosci

Demontaz i utylizacja muszg by¢ zgodnie z oficjalnymi i prawnymi wymogami w miejscu instalacji
systemu. Przed przystgpieniem do demontazu operator musi przygotowaé ocene ryzyka i

instrukcje robocze.
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